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Rapor No: M/B-11/02/7/175/2025-0052/00
Rapor Tarihi: 02.07.2025

Deneyi Yapilan Makine
Kategori : Toprak Isleme Makine ve Ekipmanlari
Adi : 4.3 m Yatay Rotovator (Sabit Sase)
Marka : OZDOKEN
Modeli : OYTUN-430
Tip :  Asilirtip

Bu deney raporu 09.10.2020 tarih ve 31269 sayili Resmi Gazete' de yayimlanan "Tarim Makineleri ve Tarim
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Teknolojisi Araglarinin Deney ve Denetim Esaslarina iliskin Yénetmelik" kapsaminda kredili satisa esas olmak iizere
diizenlenmis olup, T.C. Tarim ve Orman Bakanhg’mn yazili izni olmadan alintilanamaz, ¢cogaltilamaz.
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Imalat¢1 Firmanin Adi

Deney I¢in Bagvuran Kurulug

Deneyi Yapan Kurum

Deneyin Yapildig: Yer

Deney Stiresi

Selcuklu / KONYA

Tel: 0 (332) 248 23 59

Selguklu / KONYA

Tel: 0 (332) 248 23 59

[li gevre arazileri

:02.06.2025 — 02.07.2025

Deney Materyalinin:
Adi : 4.3 m Yatay Rotovator (Sabit Sase)
Markasi : OZDOKEN
Modeli : OYTUN-430
Tipi : Asilir tip

Bu deney raporu 02.07.2030 tarihine kadar gecerlidir.

:0zdoken Tarim Makinalar San. ve Tic. A.S.
Horozluhan OSB Mah. Giivencli Sok.No:5/1

: Ozdoken Tarim Makinalar: San. ve Tic. A.S.
Horozluhan OSB Mah. Giivengli Sok.No:5/1

:S.U. Ziraat Fakiiltesi Tarim Makineleri ve
Teknolojileri Miihendisligi Bsliimii
KONYA

: S.U. Ziraat Fakiiltesi Tarim Makineleri ve
Teknolojileri Miihendisligi Bsliimii ve Konya

KONYA
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LTANITIM VE TEKNIK OZELLIKLER

“Ozdoken Tarinm Makinalarn San. ve Tic. A.S.” tarafindan imal edilen OZDOKEN
marka yatay toprak frezesi (rotovatdr), hareketini traktsr kuyruk milinden almakta ve traktore iic
nokta aski diizeni ile baglanmaktadir. Bir toprak isleme makinasi olan toprak frezesi dzellikle bag,
bahge ve tarlada kullamlmakta olup, aym zamanda tarlada tohum yatag1 hazirlamada, aniz bozma
isleminde ve organik maddelerin topraga karistirilmasinda da kullanilmaktadir.

Toprak frezesi her iki tarafindan hidrolik silindirler yardimiyla katlanabilir sekilde yapilmis
olup, oniinde gizel tip ayaklar bulunmaktadir. Freze yatay bir mile sahip olup, bu mil iizerine
bigaklar diisey olarak flanslar yardimiyla baglanmistir. Bu bigaklar yardimiyla kesilen toprak
seridi, arkaya dogru firlatilmakta ve freze iizerinde ve arkasinda bulunan sac Ortiiye carparak,
toprak 1yi bir sekilde pargalamp, karistirlmaktadir. Toprak frezesinin arkasinda ise déner tirmik
bulunmaktadir. Toprak frezesi kirmizi renge boyanmig olup iizerinde imalat¢1 firmanin adinin
bulundugu bir etiket bulunmaktadir.

Makinanin Genel Ozellikleri:
(Olgtiler ¢atinin yatay durumunda ve diiz bir zeminde alinmigtir)

Toplam uzunluk.......................ooo 21700 mm
Toplam Penighik....oummssaassisosmmmisasmessrssusssnsisesssasssssis 4720 mm
Toplam yUKSeKIiK ......cccoveveiiieririeeeieieeeeeeeeeeee e e :1260 mm
Toprak frezesi is genisligi (konstriiktif).........................:4300 mm
Toplam airlik ........c.ccoooveeiiriniieiiee e 11792 kg

1.1. Cati ve ii¢ nokta aski diizeni

Toprak frezesinin ¢atis1 2,5 mm'lik sacdan 6zel sekillendirilerek olusturulmustur. Bu profil,
yanlardan 8 mm’lik saclarin kaynaklanmasiyla tespit edilmistir. Uzerinde, hareket iletimini
saglayan disli kutusu ve hareket iletim mili bulunmaktadir.

Ug nokta aski diizeni iist baglant: noktasi, 14 mm’lik sac malzemeler 100x100x6 mm'lik
profile ve bu profilinde her iki ucundan 10 mm’lik sac malzemelere kaynaklanip, bu saclarla
makine catisina kaynak ve civatalarla baglanmas: ile olusturulmustur. Alt baglanti noktas: ise 16
mm’lik sac malzemelerin gatiya kaynaklanmast ile olusturulmustur. Ust baglant1 noktasi yanlardan
70x70x5 mm’lik profillerle yanlardan makina ¢atisina baglanarak desteklenmistir. Ug nokta aski
diizeni TS ISO 730’a gore kategori 3N, 3 ve 4N’e dahildir.

1.2. Derinlik ayar diizeni

Toprak frezesinin her iki yaninda 12 mm‘lik sac malzemelerin preste biikiilmesi ile
olusturulmus, kizak seklindeki ayaklar mevcuttur. Bu ayaklarin 6niine ve arkasia 8 mm’lik saclar
kaynaklanmigtir. Bu sac pargalar yanlardan kapatilan saca, énden ve arkadan crvata ve somunla
derinlik ayar1 4 kademede yapilacak sekilde baglanmustir.

1.3. Cizel ayaklar

Cizel catis1 80x80x6 mm’lik profilden olusturulmustur. Cizel tip u¢ demiri ayaklar1 30x80
mm olan bileklere iki adet civata ile sabitlenmistir. Bileklerde ¢atiya 12 mm’lik platinalardan
yapilmis kelepgeler ile baglanmustir. Cizellerin yiikseklik ayari, bileklerde bulunan kademeli
delikler yardimiyla ayarlanabilmektedir.

AYaK SAYISL..cueeniireiieeieteeeeeeeeeeee e 5 adet
U¢ demirinin genisligi........................... 60 mm
SRR, o omcomnss voanmmmsuns s s dimanninss siasens BB ] RSTI(
L
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1.2. Hareket iletim diizeni

Makina hareketini trakt6r kuyruk milinden almaktadir. Alinan bu hareket makine catisi
lizerine kaynaklanmig 12 mm’lik sac iizerine baglanmis disli kutusuna gelmektedir. Disli kutusuna
gelen hareket, buradan makinamn saginda ve solunda bulunan hareket aktarma millerine mafsalli
saft yardimiyla aktarilmakta ve bu miller ile de disli sistemine gelmektedir. Bu ara milden alinan
hareket sirastyla dis sayilan Z1:18, Z2:47, Z3:27 ve Z4:32 olan alin diglilere gelmekte, buradan da
hareket flanslarin bagl oldugu mile gelmektedir

Her bir freze grubunda kullanilan rulman numaralari agagida verilmistir.

Digli kutusu rulmanlart.................oooeeeeeeeeereere : 32212 (2 adet) 33212 ( 1 adet)
32312 (1 adet)
Ara milin yataklandirilmasinda kullamlan rulman.........: 6411 ve 22210 birer adet
Orta dislinin yataklandirilmasinda kullanilan rulmanlar: 32212 iki adet
Freze bigaklarinin milinde bulunan rulmanlar...............: 6314 ve 6312 birer adet
PTO
1
z1 e zi
22|71 73 ve) K

e

Z4l: Freze mili Freze mili 1z4

Sekil 1. Hareket iletim semasi
1.3. Frezeleme iiniteleri

Freze bigaklar1 sac malzemenin “L” seklinde biikiilmesi ile olusturulmustur. Freze
Unitesi iki parcali olarak olugturulmustur. Flanslar iki adet 8 mm’lik sacin arasina bigaklar girecek
sekilde bosluk birakilarak olusturulup, ¢ap1 114 mm et kalinlig1 10 mm olan boru malzemeden
yapilmis mile kaynaklanmistir. Bigaklar bu flanslar arasina ikiser adet civata ile baglanmistir. Dis
tarafta bulunan flanslarda i¢e dogru ti¢ adet freze bicag, ortadaki flanglarda sagli ve sollu olarak
yerlestirilmis alti adet freze bigagi bulunmaktadir. Flanslar. Bu mil her iki taraftan cap1 freze yan
saclarina yataklandirilmustir.

FIANS SATIBswssasmsiassasnsonsmmsnssrsmmarimmsnsssussssss : 32 adet ( 8 mm’lik flans sayis1)
Flans kalinlig1...............cocveieviicvceeeeet. 8 mm

Flang capi..........ccoeeviviiiiiiiiciicccen: 257 mm

Flanslar aras1 mesafe............................: 250 mm

Bigak ¢alisma dairesi ¢ap1 (ortalama) ......: 574 mm

Bigak malzemesinin 6lgiileri

Bigak sertligi.......cocovvviniiiiiiiniiii

Bigak agirligi (ortalama)........................:

Bigak biikiilme agis1 (ortalama)................: 105

Sekil 2. Bigak flang baglantis y/\/”
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1.4. Cizel ayaklar R

Makinenin 6n kisminda 6lgiisii 60x30 mm kalinhigindaki bileklere cizel ayaklar ikiser adet
civata ile baglanmustir. Ayaklar ¢atiya, makine ana ¢atis1 ve freze grublari catisina kaynakla
baglanmis 12 mm’lik saclar arasina baglanmigtir. Ayaklarin yikseklik ayari, bileklerde bulunan
kademeli delik yardimiyla ayarlanabilmektedir.

AYaK SAYISI. v 5 adet
Ug demirinin genigligi........................... 60 mm
Sertlifi..........ooocooeiiniiiiiiii e 42-48 RSD-C

1.5. Doner tirmik

Déner tirmik ¢atis1 80x80x6 mm ol¢iisiindeki bir profil ve 10 mm’lik platinamin kaynak ve
civatayla baglanmast ile ayri ayri iki pargadan olusturulmustur. Tek sirali déner tirmik bataryalari
iki ugtan birer adet UCF208 numarali bilyali rulmanlarla yataklandirilarak katlanabilir ¢atiya
baglanmustir. ikisi kenarda 10 mm ve ortada 6 mm kalinhginda toplam 7 adet diske 38 mm ¢apinda
4 mm et kalinhgindaki 9 adet borular helis seklinde kaynaklanarak doner tirmik olusturulmustur.
Olusturulan doner tirmigin helis ¢ap1 450 mm ve is genisligi 2130 mm’dir. Déner tirmik, cati
tizerine kaynakla baglanmis 8 mm’lik saclar arasina mafsalli olarak baglanmig ve déner tirmik
ayar1 bu saclar tizerindeki deliklerle kademeli olarak yapilmaktadir.

1.6. Muhafaza saclan
Toprak frezesinin @stl, 2,5 mm’lik sacin biikiiliip birbirleriyle kaynaklanmasiyla
olusturulmustur. Bu saclar 8 mm’lik pargalara kaynaklanmak suretiyle de yanlardan kapatilmistur.

Arka kapak iki parcali olarak 3 mm’lik sacdan olusturulmus olup yanlardan 5 mm’lik
malzemeden 6zel kesilmis pargalara kaynaklanmistir. Arka kapaklarin agikligi, kapak tizerine
baglanmis 10 mm’lik saclardan yapilmis malzemelerle yay baskili olarak crvata ve somun
yardimiyla kademeli olarak ayarlanabilmektedir.

1.7. Derinlik ayar diizeni
Makinanin derinlik ayar traktdr ii¢ nokta aski sistemi, déner tirmik iizerindeki kademeli
ayar mekanizmalari ile yapilmaktadir.
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2. DENEMELER

Denemeler T.C. Tarim ve Orman Bakanligi Tarim Reformu Genel Midiirliigii  “Tarimsal
Mekanizasyon Araglari Deney Ilke ve Metotlar1 “TS K 282, TS EN ISO 6508-1, TS 7622 ve TS
ISO 730 esas alinarak yapilmustir.

Toprak frezesi laboratuvar ve tarla denemeleriyle fonksiyon, konstriiksiyon saglamligi, ayar
ve kullanim kolaylig1 ve is kalitesi yéniinden incelenmistir. Laboratuvar denemeleri S.U. Ziraat
Fakiiltesi Tarim Makineleri ve Teknolojileri Miihendisligi Boliimiinde, tarla denemeleri ise Konya
¢evre arazilerinde yapilmistir.

2.1. Tarla Denemeleri

Toprak frezesinin tarla denemeleri Konya ili arazilerinde yapilmistir. Toprak frezesi degisik
ilerleme hizlarinda ¢aligtirilarak, ayar ve kullanim kolaylig1, is derinligini koruyup korumadigi,
pargalama etkinligi ve is basarisi ile yapisal saglamhg; incelenmistir.

2.2. Laboratuvar Denemeleri

Laboratuvar denemelerinde toprak frezesinin yapisina iligkin teknik 6zellikleri, ii¢ nokta
aski diizeninin, freze bigaklarinin ve ¢izel ayaklarimi sertlik degerlerinin standartlara uygunlugu
kontrol edilmistir. Tarla denemeleri sonunda toprak frezesinin ¢atisinda, ii¢ nokta aski diizeninde,
kalama mekanizmasinda, hidrolik silindirlerde, ¢izel ayaklarinda, frezeleme {initelerinde, doner
tirmikta, miller ve hareket iletim sisteminde ve baglanti yerlerinde kirilma, ¢atlama ve kalici
deformasyonun meydana gelip gelmedigi incelenmistir

3.DENEME SONUCLARI

Tarla denemesi sonuglarina gére makinamin kullanimi ve ayarlarmin basit oldugu
gozlenmistir. Makinada herhangi bir kirilma ve deformasyon olmadig1 saptanmigtir. Toprak
frezesinin normal ¢alisma kosullarinda yaklasik 4 kmv/h ilerleme hizinda ve ortalama 15 cm is
derinliginde is basaris1 yaklagik 15,48 da/h olarak, freze bigaklarinin is derinligini korumasi,
topragi parcalama ve kanstrma etkinliginin iyi oldugu saptanmustir. Toprak frezesinin
calistirlmast i¢in gerekli kuyruk mili giicti yaklasik 61,21 kW olarak belirlenmistir

4. SONUC

“Ozdoken Tarim Makinalar1 San. ve Tic. A.$.” tarafindan imal edilen OZDOKEN
marka 4.3 m Sabit Saseli, Yatay Toprak Frezesi (Rotovator), tarim teknigi yoniinden uygun oldugu
kanaatine varilmigtir,

NOT: Deneyi yapilan ekipman serisinden herhangi bir numune istendiginde tekrar deneye tabi
tutularak denenen ekipmana uygunlugu kontrol edilebilir. Uygun olmadig: tespit edilirse 6nceden

verilmis olan deney raporu gegersiz sayilmak tizere ilgililere bildirilir.
/\/9 ///'{
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Bu rapor 7 sayfadan olusmaktadir.
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