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S.U. ZIRAAT FAKULTESI Tarim Makineleri ve Teknolojileri Miihendisligi T_ b

LTANITIM VE TEKNiK OZELLIKLER 0y
. OZDOKEN Tarim Makinalari San. ve Tic. A.S.” tarafindan in¥l -
OZDOKEN marka sabit saseli yatay rototiller, hareketini traktsr kuyruk milinden afmakéa
ve traktore li¢ nokta aski diizeni ile baglanmaktadir. ikincil bir toprak isleme makinasi olan
toprak frezesi ozellikle bag, bahge ve tarlada kullanilmakta olup, aym1 zamanda tarlada
tohum yatagi hazirlamada, amz bozma isleminde ve organik maddelerin topraga
karistirilmasinda da kullamilmaktadir.

Toprak frezesinin 6niinde ¢izel tip ayaklar bulunmaktadir. Freze yatay bir mile sahip
olup, bu mil iizerine bigaklar diigey olarak bir flans yardimiyla baglanmistir. Bu bigaklar
yardimiyla kesilen toprak seridi, arkaya dogru firlatilmakta ve freze iizerinde ve arkasinda
bulunan sac ortiiye ¢arparak, toprak iyi bir sekilde pargalamp, karistirilmaktadir. Toprak
frezesinin arkasinda ise déner tirmik bulunmaktadir. Toprak frezesi kirmizi renge boyanmis
olup tizerinde imalat¢1 firmanin adimin bulundugu bir etiket bulunmaktadur.

Makinanm Genel Ozellikleri:
(Olgiiler catinin yatay durumunda ve diiz bir zeminde alinmistir)

ToplamUZURIEK. , ; . ovucmores s cosmmsvte gt sbais s 5 a5 timanhe :1750 mm
Toplatn MUK .. oo immsrisiinst Gt bt it eminsmsdoslls :3350 mm
Toplam YUKSEKIIK ....ccc.cisuesesesnsrosssssstaniassissesassensossasasonsares e 11260 mm
Toprak frezesinin is genisligi (konstriiktif)............ceenen..... :3150 mm
Toplam afarlik .. .comeissmmsmesiei s bnis irsmsmmsmsessed s 1388 kY

1.1. Cat1 ve ii¢ nokta aski diizeni

Toprak frezesinin ¢atis1 4 mm'lik sacdan &zel sekillendirilerek olusturulmustur. Bu
profil, yanlardan 8 mm’lik saclarin kaynaklanmasiyla tespit edilmistir. Uzerinde, hareket
iletimini saglayan digli kutusu ve hareket iletim mili bulunmaktadir.

Ug nokta aski diizeni iist baglant1 noktasi, 14 mm’lik sac malzemeler 100x100x6
mm'lik profile ve bu profilinde her iki ucundan 10 mm’lik sac malzemelere kaynaklanip, bu
saclarla makine gatisina kaynak ve civatalarla baglanmasi ile olusturulmustur. Alt baglant1
noktas1 ise 16 mm’lik sac malzemelerin gatiya kaynaklanmasi ile olusturulmustur. Ust
baglant1 noktas1 yanlardan 90x70x5 mm’lik profillerle yanlardan ¢izel ¢atisina baglanarak
desteklenmistir. Ug nokta aski diizeni TS ISO 730’a gore kategori 3N ve 3’e dahildir.

1.2. Derinlik ayar diizeni

Toprak frezesinin her iki yaninda 12 mm‘lik sac malzemelerin preste biikiilmesi ile
olusturulmus, kizak seklindeki ayaklar mevcuttur. Bu ayaklarin 6niine ve arkasina 8 mm’lik
saclar kaynaklanmigtir. Bu sac parcalar yanlardan kapatilan saca, 6nden ve arkadan civata ve
somunla derinlik ayar1 4 kademede yapilacak sekilde baglanmistir.

1.3. Cizel ayaklar

Cizel catis1 80x80x6 mm’lik profilden olusturulmustur. Cizel tip u¢ demiri ayaklari
30x80 mm olan bileklere iki adet civata ile sabitlenmistir. Bileklerde ¢atiya 12 mm’lik
platinalardan yapilmis kelepgeler ile baglanmistir. Cizellerin yiikseklik ayari, bileklerde
bulunan kademeli delikler yardimiyla ayarlanabilmektedir.

Ayale SAVISL: - o ivicsitassinnd s iisim s ittt S : 4 adet
Ug demirinin genigligi.................c.eee.t 65 mm
Bt coiivin o viinimmnns srrsnbebe im0 =0 7 RSD-C
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1.4. Frezeleme iiniteleri

olusturulmugtur. Dis tarafta bulunan flanglarda ige dogru ii¢ adet freze bigag:, Wiger yedi o

flansta sagli ve sollu olarak yerlestirilmis alt: adet freze bigag: ikiser adet civaia ile
baglax.lmlstl.r..Flanglar ¢ap1 114 mm olan boru malzemeden yapilmis mile kaynaklanmustir.
Bu mil her iki taraftan ¢ap1 @ 255 mm olan flanglarla yataklandirilmistir.

Flang sayisl........cccoouerreeuereenveeesssressnsssneonnnss 13 adet
Flang kalinhgi...............cooooevveeeeeenns 12 mm

FIANG GADL. ... vve coinamanns b esvissisessis ittt 255 mm
Flanglar arasi mesafe........................... :250 mm
Bigak calisma dairesi ¢api (ortalama) ......: 560 mm
Bigak gevre hizi..................ccovinnnnn 0 6,3 mfs
Bigak malzemesinin dlgiileri ... ..............: 80x8 mm
Bigak serthifii......ccccuneiunmrnnrnisenninninnnen: 4548 RSD-C
Bigak agirlign (ortalama)........................ : 1100 g

Bigak biikiilme agis1 (ortalama)................: 110 °

1.5. Hareket iletim diizeni

Makina hareketini traktdr kuyruk milinden almaktadir. Alinan bu hareket digli
kutusuna gelmektedir. Digli kutusunda hareket &nce, digli kutusunun arka boliimiine
gelmektedir. Burada diiz dislilere gelmektedir. Hareket 13 ve 28 dis sayilarina sahip konik
diglilere gelmektedir. Bu disliler hareketin 90° dénmesini saglamaktadir. Disgli kutusunun
gelen hareket, buradan makinanin solunda bulunan mil yardimiyla disli sistemine
gelmektedir. Bu ara milden alinan hareket sirasiyla dig sayilar1 23, 35 ve 31 olan alin
diglilere gelmekte, buradan da flanglarin bagh oldugu mile gelmektedir. Freze bigaklarinin
bulundugu milin devir sayis1 215 /min olarak 6lgiilmiistiir.

Disli kutusu rulmanlart............c.c.ooeveveverereeveeereeennnnnn: 30214

Ara milin yataklandirilmasinda kullanilan rulman.........: 6411

Orta dislinin yataklandirilmasinda kullanilan rulmanlar: 30212

Freze bigaklarinin milinde bulunan rulmanlar...............: 6312 ve 6314

t

= \ ~ Disli Kutusu

Ana Mil

== = Freze Bigak Mili

1.6. Déner tirmik
Déner tirmik gatis1 100x100x4 mm’lik profilden olusturulmustur. Déner tirmik tek
sira olarak bir bataryadan olusturulmustur. Batarya 42 mm g¢apindaki dolu mil ile iki ugtan
birer adet UCF208 yataklandirilmis ve yataklarda yanlarda bulunan 10 mm’lik platinalara
civatalarla baglanmis ve bu platinalarla da toprak frezesine déner tirmuigin yiikseklik ayari 10
kademede ayarlanabilecek sekilde mafsalli olarak civatalar yardimiyla baglanmistir. Ikisi
kenarda 10 mm ortalarda 6 mm kalinhigindaki disklere, 8 adet 38 mm ¢apinda ve 4 mm et
kalinliginda borular helis seklinde kaynaklanmasiyla doéner tirmik olusturulmustur.
Olusturulan doner tirmigin helis ¢apt 400 mm ve is genisligi 3150 mm’dir. R
L 2
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1.7. Muhafaza saclar

Toprak frezesinin {istli, iki tane 4 mm’lik sacin  biikiiliip ] lenl 4
kaynaklanmasiyla olusturulmustur. Bu saclar 8 mm’lik pargalara kaynaklanmak subetiyle-de[*
yanlardan kapatilmistir. *“%

Arka kapak 4 mm’lik sacdan olusturulmus olup yanlardan 8 mm’lik malzemeden
Ozel kesilmis parcalara kaynaklanmugstir. Arka kapak catrya 10 mm’lik saclarla yay baskili

olarak civata ve somun yardimiyla 4 kademeli baglanarak kapagin agiklig
ayarlanabilmektedir.

2. DENEMELER

Denemeler, T.C. Tarim ve Orman Bakanlig1, tarim Reformu Genel Mudiirligi”
Tarimsal Mekanizasyon Araglari Deney Ilke ve Metodlari”, <’ TS ISO 7307, TS K 282°° ve
“TS 7622 esas alinarak, tarla ve laboratuvar denemeleri olarak iki asamada yapilmstur.

2.1. Tarla Denemeleri

Toprak frezesinin tarla denemeleri Konya ili arazilerinde yapilmustir. Toprak frezesi
degisik ilerleme hizlarinda galistirilarak, ayar ve kullanim kolayligi, is derinligini koruyup
korumadig1, pargalama etkinligi ve is bagarisi ile yapisal saglamlig incelenmistir.

2.2. Laboratuvar Denemeleri

Laboratuvar denemelerinde toprak frezesinin yapisina iliskin teknik ozellikleri, ii¢
nokta aski diizeninin, freze bigaklarinin ve ¢izel ayaklarim sertlik degerlerinin standartlara
uygunlugu kontrol edilmistir. Tarla denemeleri sonunda toprak frezesinin ¢atisinda, ii¢ nokta
aski diizeninde, ¢izel ayaklarinda, frezeleme tinitelerinde, doner tirmikta, miller ve hareket
iletim sisteminde ve baglant1 yerlerinde kirilma, gatlama ve kalic1 deformasyonun meydana
gelip gelmedigi incelenmistir.

3.DENEME SONUCLARI

Tarla denemesi sonuglarina gére makinamin kullanimi ve ayarlarinin basit oldugu
gozlenmistir. Makinada herhangi bir kirilma ve deformasyon olmamis ve konstriiksiyona
uygun ve saflam oldufu saptanmustir. Toprak frezesinin normal ¢alisma kosullarinda
yaklagik 4 km/h ilerleme hzinda ve ortalama 12 cm is derinliginde ig basaris1 yaklagik 10,7
da/h olarak, freze bigaklarinin is derinligini korumasi, toprag1 parcalama ve karistirma
etkinliginin iyi oldugu saptanmustir. Toprak frezesinin ¢aligtirilmast icin gerekli kuyruk mili
glicii yaklagik 42,1 kW olarak belirlenmistir.

4. SONUC

“OZDOKEN Tarim Makinalari San. ve Tic. A.S.”  tarafindan imal edilen
OZDOKEN marka 3,15 m’lik Sabit Saseli Yatay Rototillerin tarim teknigi yoniinden
UYGUN oldugu kanaatine varilmistir

NOT : Deneyi yapilan ekipman serisinden herhangi bir numune istendiginde tekrar deneye
tabi tutularak denenen ekipmana uygunlugu kontrol edilebilir. Uygun olmadig: tespit edilirse

6nceden verilmis olan deney raporu gegersiz sayilmak iizere ilgililere bildirilir. ?
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Bu rapor 6 sayfadan olusmaktadir.

17.05.2024

Prof. Dr.

17.05.2024
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