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Deneyi Yapilan Makine
Kategori : _Toprak Isleme Makine ve Ekipmanlar
Adi : 5.3 m Katlamali Yatay Rotovator
Marka :  OZDOKEN
Modeli : OYTUN-530
Tip :  Asilirtip

Bu deney raporu 09.10.2020 tarih ve 31269 sayih Resmi Gazete' de yayimlanan "Tarim Makineleri ve Tarim
Teknolojisi Araglarinin Deney ve Denetim Esaslarina Iliskin Yonetmelik' kapsaminda kredili satisa esas olmak iizere
diizenlenmis olup, T.C. Tarim ve Orman Bakanhg’nin yazili izni olmadan ahintilanamaz, ¢ogaltilamaz.
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Imalat¢t Firmanin Adi :0zdéken Tarim Makinalar: San. ve Tic. A.S.
Horozluhan OSB Mah. Giivengli Sok.No:5/1
Selguklu / KONYA
Tel: 0 (332) 248 23 59
Deney I¢in Basvuran Kurulug : Ozd6ken Tarim Makinalar: San. ve Tic. A.S.

Horozluhan OSB Mah. Giivengli Sok.No:5/1

Selguklu / KONYA
Tel: 0 (332) 248 23 59
Deneyi Yapan Kurum :S.U. Ziraat Fakiiltesi Tarim Makineleri ve
Teknolojileri Miihendisligi Boliimii
KONYA
Deneyin Yapildig1 Yer : 8.U. Ziraat Fakiiltesi Tarim Makineleri ve

Teknolojileri Miihendisligi Béliimii ve Konya
Ili ¢evre arazileri

KONYA

Deney Siiresi : 02.06.2025 - 02.07.2025
Deney Materyalinin:

Adi 05,3 m“Katlamah Yatay Rotovator

Markast : OZDOKEN

Modeli : OYTUN-530

Tipi : Asilir tip
Bu deney raporu 02.07.2030 tarihine kadar gecerlidir.
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1.TANITIM VE TEKNIK OZELLiKLER

“Ozdéken Tarim Makinalar1 San. ve Tic. A.$.” tarafindan imal edilen OZDOKEN
marka yatay toprak frezesi (rotovatér), hareketini traktér kuyruk milinden almakta ve traktére li¢
nokta aski diizeni ile baglanmaktadir. Makine her iki yanindan katlanabilir olarak yapilmistir. Bir
toprak isleme makinasi olan toprak frezesi 6zellikle bag, bahge ve tarlada kullamlmakta olup, aym
zamanda tarlada tohum yatag: hazirlamada, aniz bozma isleminde ve organik maddelerin topraga
karitirilmasinda da kullanmilmaktadir.

Toprak frezesi her iki tarafindan hidrolik silindirler yardimiyla katlanabilir sekilde yapilmig
olup, &niinde ¢izel tip ayaklar bulunmaktadir. Freze yatay bir mile sahip olup, bu mil {izerine
bigaklar diisey olarak flanglar yardimiyla baglanmistir. Bu bicaklar yardimiyla kesilen toprak
seridi, arkaya dogru firlatilmakta ve freze iizerinde ve arkasinda bulunan sac ortiiye carparak,
toprak iyi bir sekilde pargalanip, karistiriimaktadir. Toprak frezesinin arkasinda ise doner tirmik
bulunmaktadir. Toprak frezesi kirmizi renge boyanmis olup iizerinde imalat¢1 firmanin adinin
bulundugu bir etiket bulunmaktadir.

Makinanin Genel Ozellikleri:
(Olgiiler catinin yatay durumunda ve diiz bir zeminde almmugtir)

Toplam uzunluk...........................oooo 2330 mm
Toplam genislik(Katlanmis).............ocooeoovooereooo 2700 mm
Toplam genislik(Is durumu) ...........ooovvovoveoooo :5700 mm
Toplam yiikseklik(Katlanmis) ............cooovevevemooeooon, :2850 mm
Toplam yiikseklik(Is durumu) .........o.oooovvvevoooooo :1760 mm
Toprak frezesi is genisligi (konstriiktif)........................:5300 mm
Toplam aBirliK ......c.ooeueveiiueiiiieee e :3000 kg

1.1. Cat1 ve ii¢ nokta aski diizeni

Toprak frezesinin gatis1 100x160x8 mm’lik profil, 8 mm vel2 mm’lik sac malzemelerin
kaynaklanmast ile olugturulmustur. Ug nokta aski sistemi alt ve tist baglant1 noktalar1 18 mm’lik iki
adet sacin sekillendirilip yanyana kaynaklanmas: ile olusturulmus ve makine ana catisi tizerindeki
saca pernolarla mafsalli olarak baglanmistir. Ust baglanti noktas: 12 mm’lik sacin 10 mm’lik sac
ile desteklenmesi ile olusturulmus ve ti¢ nokta ask1 sistemi tizerine kaynakla baglanmistir. Ug nokta
aski sistemi TS ISO 730’a gore kategori 3. ve 4N’e dahildir.

Makine her iki yandan katlanabilir sekilde olusturulmustur. Her iki taraftaki freze grubu
catis1 80x100x10 mm’lik profil ve 10 mm'lik sacdan 6zel sekillendirilerek olusturulmus olup
makine ana catis1 ile {i¢ nokta aski sistemi iizerine bu saclar ve 39 mm capindaki pernolarla
mafsalli olarak baglanmigtir. Katlama her iki taraftaki ¢ift etkili hidrolik silindirler ile
yapilmaktadir. Silindirin bir ucu 39 mm’lik dolu mil ile ii¢ nokta sistemini olusturan saca, bir ucu
da freze grubu ¢atisina kaynak ile baglanmis 10 mm’lik saclara 39 mm capindaki dolu malzeme ile
mafsalli olarak baglanmistir.

Uc nokta aski sistemi iist baglanti noktasmnim her iki yaminda makine katlanip yol
durumunda iken emniyetli seyir icin 12 mm’lik saclardan yapilmis hidrolik silindirlerle
hareketlendirilen kilitleme sistemine sahip emniyet mekanizmas: bulunmaktadir.

Katlama hidrolik silindirleri Kilitleme Mek. hidrolik silindirleri
Silindir tipi : Cift etkili Cift etkili
Silindir dis ¢ap : 114 mm 50 mm
Piston kolu ¢ap1 : 50 mm 25 mm
Strok : 340 mm 80 mm
(727
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1.2. Hareket iletim diizeni

Makina hareketini traktér kuyruk milinden almaktadir. Alinan bu hareket makine catisi
lizerine kaynaklanmis 12 mm’lik sac iizerine baglanmus disli kutusuna gelmektedir. Disli kutusuna
gelen hareket, buradan makinanin saginda ve solunda bulunan hareket aktarma millerine mafsalli
saft yardimiyla aktarilmakta ve bu miller ile de disli sistemine gelmektedir. Bu ara milden alinan
hareket sirasiyla dis sayilar1 Z1:18, 72:47, 73:27 ve Z4:32 olan alin diglilere gelmekte, buradan da
hareket flanslarin bagli oldugu mile gelmektedir

Her bir freze grubunda kullanilan rulman numaralar; asagida verilmistir.

Disli kutusu rulmanlart..............c.oooooovooveoooo 32212 (2 adet) 33212 ( 1 adet)
32312 (1 adet)
Ara milin yataklandirimasinda kullanilan rulman........: 6411 ve 22210 birer adet
Orta dislinin yataklandiriimasinda kullanilan rulmanlar: 32212 iki adet
Freze bigaklarinin milinde bulunan rulmanlar..............: 6314 ve 63 12 birer adet
PTO

71 il 1

22| z3 3l 42

741 Freze mili " Freze mili 174

Sekil 1. Hareket iletim semasi
1.3. Frezeleme iiniteleri

Freze bigaklar1 sac malzemenin “L” seklinde biikiilmes;i ile olusturulmustur. Flanslar
iki adet 8 mm’lik sacin arasina bigaklar girecek sekilde bosluk birakilarak olusturulup, ¢ap1 114
mm et kalinlig1 10 mm olan boru malzemeden yapilmis mile kaynaklanmistir. Bigaklar bu flanslar
arasina ikiser adet civata ile baglanmistir. Dis tarafta bulunan flanslarda ice dogru ii¢c adet freze
bigag, ortadaki flanglarda sagli ve sollu olarak yerlestirilmis alt1 adet freze bicag: bulunmaktadur.
Flanglar. Bu mil her iki taraftan ¢api freze yan saclarina yataklandirilmastir.

Flang say1si......cccecovevveveicvceieieeeeeeeeennnn..2 36 adet ( 8 mm’lik flang sayis1)
Flang kalinligi...............ccccccevviveveeee:. 8 mm

Flang capi............ccoooiviiniicceecin: 257 mm

Flanslar aras1 mesafe............................: 250 mm

Bigak calisma dairesi ¢api (ortalama) ......: 574 mm

Bicak malzemesinin dlgiileri ... ..............: 80x8 mm

Brgak SertliB. .cu.: s s cnmisiinne s suvmmmpasss sanmass : 44-46 RSD-C

Bigak agirligi (ortalama)......................: 1285 g

Bigak biikiilme agisi (ortalama)................: 105 °

Sekil 2. Bigak flang baglantis

nw
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1.4. Cizel ayaklar e

Makinenin 6n kisminda olgtisti 60x30 mm kalinhigindaki bileklere ¢izel ayaklar ve
kazayaklar st Giste ikiser adet civata ile baglanmigtir. Ayaklar ¢atiya, traktdr iz genisliginde ve
freze grublarinin birlestigi bolgede bosluk kalmamas igin orta kismma denk gelecek sekilde
makine ana catis1 ve freze grublan ¢atisina kaynakla baglanmis 12 mm’lik saclar arasma

baglanmistir. Ayaklarin  yiikseklik ayarl, bileklerde bulunan kademeli delik yardimiyla
ayarlanabilmektedir.

AYAK SEY WL ewsssissnssosisssssossissassmssonsssemsmstosmosen.®
Ug demirinin genigligi.......................... )
Kazayag kesme genisligi
Serthigi.....cooooviiiii

Sekil 3. Cizel ve kazayag:

1.5. Déner tirmik

Doner tirmik gatis1 80x80x6 mm &lgiisiindeki bir profil ve 10 mm’lik platinanin kaynak ve
civatayla baglanmasi ile ayr1 ayr iki parcadan olusturulmustur. Tek sirali déner tirmik bataryalar:
iki ugtan birer adet UCF208 numarali bilyali rulmanlarla yataklandirilarak katlanabilir catiya
baglanmustir. Ikisi kenarda 10 mm ve ortada 6 mm kalinliginda toplam 7 adet diske 38 mm capinda
4 mm et kalinligindaki 9 adet borular helis seklinde kaynaklanarak doner tirmik olusturulmustur.
Olusturulan doner trmigin helis ¢ap1 450 mm ve is genisligi 2620 mm’dir. Déner tirmik, cat1
lizerine kaynakla baglanmis 8 mm’lik saclar arasina mafsalli olarak baglanmis ve déner tirmik
ayar1 bu saclar tizerindeki deliklerle kademeli olarak yapilmaktadir.

1.6. Muhafaza saclan
Toprak frezesinin Usti, 2,5 mm’lik sacin biikiiliip birbirleriyle kaynaklanmasiyla
olusturulmustur. Bu saclar 8 mm’lik parcalara kaynaklanmak suretiyle de yanlardan kapatilmistir.

Arka kapak iki pargali olarak 3 mm’lik sacdan olusturulmus olup yanlardan 5 mm’lik
malzemeden 6zel kesilmis parcalara kaynaklanmistir. Arka kapaklarin agiklhig1, kapak tizerine
baglanmis 10 mm’lik saclardan yapilmis malzemelerle yay baskili olarak civata ve somun
yardimiyla kademeli olarak ayarlanabilmektedir.

1.7. Derinlik ayar diizeni
Makinanin derinlik ayar1 traktor ti¢ nokta ask: sistemi, doner tirmik iizerindeki kademeli
ayar mekanizmalari ile yapilmaktadir. '
i
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2. DENEMELER

Denemeler T.C. Tarim ve Orman Bakanligi Tarim Reformu Genel Miidiirliigii  “Tarimsal
Mekanizasyon Araglar1 Deney ilke ve Metotlar1 “TS K 282, TS EN ISO 6508-1, TS 7622 ve TS
ISO 730 esas alinarak yapilmastir.

Toprak frezesi laboratuvar ve tarla denemeleriyle fonksiyon, konstriiksiyon saglamlig, ayar
ve kullanim kolayh@ ve is Kkalitesi yoniinden incelenmistir. Laboratuvar denemeleri S.U. Ziraat
Fakiiltesi Tarim Makineleri ve Teknolojileri Miihendisligi Béliimiinde, tarla denemeleri ise Konya
¢evre arazilerinde yapilmistir.

2.1. Tarla Denemeleri

Toprak frezesinin tarla denemeleri Konya ili arazilerinde yapilmugtir. Toprak frezesi degisik
ilerleme hizlarinda calistirilarak, ayar ve kullanim kolayligi, is derinligini koruyup korumadig,
par¢alama etkinligi ve is basaris ile yapisal saglamlig1 incelenmistir.

2.2. Laboratuvar Denemeleri

Laboratuvar denemelerinde toprak frezesinin yapisina iligkin teknik 6zellikleri, ii¢ nokta
aski diizeninin, freze bigaklarinin ve ¢izel ayaklarim sertlik degerlerinin standartlara uygunlugu
kontrol edilmistir. Tarla denemeleri sonunda toprak frezesinin catisinda, ii¢ nokta aski diizeninde,
kalama mekanizmasinda, hidrolik silindirlerde, ¢izel ayaklarinda, frezeleme tinitelerinde, doner
tirmikta, miller ve hareket iletim sisteminde ve baglant yerlerinde kirilma, catlama ve kalici
deformasyonun meydana gelip gelmedigi incelenmigtir

3.DENEME SONUCLARI

Tarla denemesi sonuglarina gore makinanin kullanimi ve ayarlarmin basit oldugu
gozlenmistir. Makinada herhangi bir kirilma ve deformasyon olmadifi saptanmustr. Toprak
frezesinin normal ¢alisma kosullarinda yaklasik 4 km/h ilerleme hizinda ve ortalama 15 cm is
derinlifinde is basarisi yaklagik 19,08 da/h olarak, freze bigaklarinin is derinligini korumasi,
topragr parcalama ve karistirma etkinliginin iyi oldugu saptanmistir. Toprak frezesinin
¢aligtirilmasi igin gerekli kuyruk mili giicii yaklagik 75,46 kW olarak belirlenmigtir

4. SONUC

“Ozdéken Tarim Makinalar1 San. ve Tic. A.S.” tarafindan imal edilen OZDOKEN
marka 5,3 m Katlamal: Yatay Toprak Frezesinin (Rotovatdr) tarim teknigi yoniinden uygun oldugu
kanaatine varilmistir.

NOT: Deneyi yapilan ekipman serisinden herhangi bir numune istendiginde tekrar deneye tabi
tutularak denenen ekipmana uygunlugu kontrol edilebilir. Uygun olmadig: tespit edilirse 6nceden
verilmis olan deney raporu gegersiz sayilmak iizere ilgililere bildirilir.

L i
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